Komora wedzarniczo-parzelnicza

Model
Energia grzewcza

Moc grzewcza
Procesy

Procesy opcjonalne

Wariant obiegu
powietrza

Sterownik
mikroprocesorowy

Ilos¢é wozkow
wedzarniczych

=|="] ZASADA

FABRYKA MASZYN

3050 x 1500 x 2650 mm A

W PAKIECIE ,,PREMIUM LINE"” KLIENT OTRZYMUJE:

« Komplet wézkéw wraz z kijami (w wersji wertykalnego
obiegu powietrza) oraz kijami i siatkami (w wersji horyzon-

KWP-300 talnego obiegu powietrza)

Rury kominowe wraz z obrébkami dekarskimi do wysoko-
$ci 5 metréw od posadzki

+ Pakiet serwisowy ,PREMIUM LINE" - dostepnosc¢ 24/7, 24
godzinny czas reakcji serwisu,

+ 2 lata petnej opieki gwarancyjnej, bezptatne przeglady
gwarancyjne.

KWP-150 KWP-300 KWP-450 KWP-600
olej opatowy / gaz ziemny lub ptynny / energia elektryczna / para technologiczna
30 kW 54 kW 80 kW 108 kW

Osadzanie / Suszenie - 0-80°C / Suszenie wraz z wedzeniem / Wedzenie - 0-99°C
Wedzenie z parzeniem / Parzenie - 0-90°C / Pieczenie - 0-90°C / Przewietrzanie
Schtadzanie - 60°C - do temp. otoczenia

Pieczenie - 0-180°C

cyrkulacja wertykalna / cyrkulacja horyzontalna

Mikster MCC-100 / Mikster INDU iMAX 500

1 szt. 2 szt. 3 szt. 4 szt.
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KWP-450

3050 x 1500 x 3750 mm

Komora wedzarniczo-parzelnicza

Komora wedzarnicza przeznaczona jest do
obrébki termicznej wedlin, mies, drobiu,
ryb i seréw. Podstawowe procesy to: susze-
nie, wedzenie, parzenie, pieczenie i schta-
dzanie.

. Urzgdzenia wykonywane sg w wersjach
jedno i wielow6zkowych, w catosci z wysoko-
gatunkowej stali kwasoodporne;j.

Na zyczenie klienta wykonujemy
komory przelotowe z drzwiami
prawo- lub lewoskrzydtowymi.
Wykonujemy komory w dowolnym
uktadzie. Poza standardowymi wy-
miarami wykonujemy urzadzenia
na zamoéwienie klienta, dopasowu-
jac gabaryty do wolnej przestrzeni
w zaktadzie.

Dodatkowg mozliwoscig adaptacji naszych komoér
do wymagan klienta jest opcjonalne doposaze-
nie urzadzenia w dodatkowe palniki lub grzatki
elektryczne, dzieki ktérym komora uzyskuje
funkcje piekarnika. Kazda komora wyposazona
jest w dymogenerator z systemem zabezpiecza-
jacym przed zapaleniem zrgbkéw wedzarniczych,
system automatycznego mycia oraz wysokiej

klasy sterownik mikroprocesorowy z mozliwoscig
rejestracji proceséw.

Modutowa konstrukcja komér pozwala na budowe urzadzen wielo-
woézkowych. Kazdy z modutéw wyposazony jest w oddzielny zespét
nadmuchowo - wyciggowy, co wraz z optymalnie ukierunkowanym
obiegiem powietrza zapewnia utrzymanie réwnomiernej temperatu-
ry w produktach w catej komorze, jak réwniez réwnomierng barwe
wedzenia.

Komora wedzarnicza zbudowana jest z izolowanych termicznie ele-
mentéw, ktdére skrecone razem tworzg hermetyczny korpus. Warstwa
izolacji to 50 mm w przypadku $cian bocznych, 70 mm w przypadku
sufitu oraz 100 mm w przypadku powierzchni frontowych (drzwi

i o$cieznica). Drzwi wyposazone sg w podwodjne zawiasy, ktére unosza
drzwi podczas otwierania. System ten pozwala docisng¢ dolng kra-
wedz uszczelki do oscieznicy. Takie rozwigzanie umozliwia zastosowa-
nie statego najazdu utatwiajgcego codzienne uzytkowanie.

System bezpieczenstwa pozwala otworzy¢ komore od wewnatrz.
Drzwi dostepne w wersji prawej i lewej. Podtoga zbudowana jest
z ramy wykonanej z profili zamknietych, umozliwiajgcej wjazd na-
wet najciezszych wbdzkdéw spotykanych w przemysle spozywczym.
Powierzchnie podtogi stanowi arkusz o grubosci 5 mm. Catkowita
grubos¢ podtogi wraz z izolacja to 30 mm.
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Komora wedzarniczo-parzelnicza

Gtéwnym elementem komory stanowigcym jej zaplecze technologiczno-funkcjonalne jest jej sufit. Unikalna konstrukgja,
odpowiada za harmoniczng cyrkulacje powietrza w catej objetosci komory oraz stanowi szkielet dla montazu wyposazenia.

W komorach wedzarniczych naszej produkgji kazdy modut stanowi baze dla obrébki jednego wozka i wyposazony jest w indy-
widualny:

+ wentylator

+ wymiennik ciepta

+ uktad zasysajacy Swieze powietrze

+ uktad zasysajacy dym

* uktad wylotowy,

+ uktad produkgji pary

* uktad mycia i utrzymania higieny

+ uktad zimnego suszenia

* uktad chtodzenia dymu (opcja dodatkowa)

+ uktad cyrkulacji horyzontalnej (opcja dodatkowa)

GRZALKI ELEKTRYCZNE

ELEMENTY CHLODZENIA

Komory wyposazone sg w petni automatyczny system mycia i utrzymania higieny. Zbudowany jest on z hydroforu, precyzyj-
nego dozownika ptynu myjgcego oraz licznych dysz myjacych pozwalajgcych na umycie wszystkich kluczowych elementéw
urzgdzenia.

Pojemnosé:
2 wozki wedzarnicze o wymiarach zewnetrznych
1000 x 1000 x 2000 mm

— Sterowanie:

‘ System sterowania oparty na sterowniku MIKSTER INDU iMAX 500. Pozwala
kontrolowa¢ i modyfikowa¢ wszystkie kluczowe parametry pracy komory,
takie jak: czas procesu, temperatura (komory, batonu,dymu), wilgotnosg¢,
predko wentylatoréw, stan urzgdzen peryferyjnych ( dymogeneratora, klap
zaciggowo-wylotowych, uktadu chtodzenia etc). Uktad sterowania standar-
dowo wyposazony jest w program rejestracji i monitoringu pozwalajacy
na ciggty podglad online pracy komory wedzarniczej. Rejestracja obejmuje
wszystkie parametry pracy komory w tym stany przekaznikéw sterowania
oraz zuzycia paliwa.

B
ode
E Uktad zimnego dymu (opcja dodatkowa):

System tworzg 3 gtéwne elementy:
:]% r :|Z ﬂ ﬂ 1. nierdzewny parownik (element chtodzgcy) zabudowany wewnatrz sufitu

komory wedzarniczej,

2. skraplacz - zainstalowany na zewnatrz urzgdzenia, wystepujacy w 2 odmia-
nach
= | + w formie chtodnicy - odprowadzajacy ciepto do atmosfery
= ]X « w formie nagrzewnicy wody - oddajacy ciepto do uktadu ogrzewania
budynku

3. sprezarka - stanowigca ,maszynownie” uktadu

Uktad napetniony srodkiem chtodniczym R507. Pozwala na wychtadzanie cate-
g0 urzadzenia w trybie ciggtym. Standardowa temperatura pracy to 18°C

Uktad horyzontalnego obiegu powietrza (opcja dodatkowa):

System stworzony z myslg o przetworstwie produktow lezgcych na siatkach lub tacach
(np., pasztety, ptaty tososia, sery etc) w ktérych normalna (wertykalna) cyrkulacja powie-
trza nie jest mozliwa.

Modyfikacje w stosunku do standardowej komory wedzarniczej dotycza:

1. sufitu, w ktérym zamontowano odchylane pneumatycznie kierownice ciggu wentyla-
tora, pozwalajgce na ukierunkowanie przeptywu powietrza ze strony prawej na lewa
i odwrotnie, oraz

2. montazu specjalnych bocznych kurtyn nadmuchowo -wyciggowych, ktére pozwalajg
na optymalizacje przeptywu powietrza.

Dymogenerator:

Wymiary: 1500 wys, 853 dt, 478 szer.

Paliwo: zrebki wedzarnicze

Materiat: konstrukcja stal nierdzewna 304, palenisko ze stali zaroodpornej
Automatyczne rozpalanie: grzatka + wentylator nadmuchowy
Automatyczny system gaszenia, odciecie doptywu powietrza + strazak
Przeciwdziatanie zawieszaniu wiorkéw: sitownik pneumatyczny + 3 mieszadta
Sterowanie: ciggta kontrola parametréw dymu

Rura odprowadzania dymu: fi 130

Wydajnos¢: obstuga 4 standardowych wézkéw wedzarniczych

100 % hermetyczna kostrukcja
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